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Con capacidad de hasta 5.000 p/h

JHernando implementa una solucion
automatizada en el nuevo centro de
distribucion logistica de TD Synnex
en Guadalajara
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Se trata de un sorter TramoSort modular de mdltiples salidas. Fuente: Jhernando.
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JHernando ha incorporado su tecnologia en el nuevo centro de
distribucion logistica de TD Synnex en Guadalajara con el objetivo de
mejorar la clasificacion de mercancias y reforzar la eficiencia de las
operaciones de distribucion de la compania en la peninsula ibérica.

La compania ha puesto en marcha un proyecto que consiste en un
sistema de clasificacion automatizada que ordena y canaliza los flujos
de mercancia hacia sus correspondientes destinos logisticos. Esto
permitira agilizar la preparacion de expediciones, mejorar la
distribucion de cargas por ruta y reducir tiempos operativos, facilitando
mayor trazabilidad en un centro concebido para dar respuesta a un alto
volumen de actividad.

Instalacion

La solucion incluye un sorter TramoSort de fabricacion propia con
capacidad de hasta 5.000 p/h para clasificar los pedidos por destinos de
entrega, clientes o empresa de transporte. El sistema cuenta con tres
puntos de induccion diferenciados: dos en planta suelo y uno en
entreplanta, segun el tipo de operativa.

Para clasificar la mercancia hacia las 17 salidas donde las rampas mixtas
(motorizadas/gravedad) vuelven a llevar los paquetes a la planta baja,
dispone de un DWS homologado con bascula de pesaje en continuo,
volumétrico por autofocus y lector a cinco caras mediante camaras. La
tecnologia cuenta ademas con un carrusel de recirculacion que permite
mantener la continuidad operativa y evitar paradas en la linea,
optimizando asi el rendimiento.

“Supone un elemento clave dentro de la operativa del nuevo
centro, ya que facilita una gestion mas eficiente de los envios”,
Juan Francisco Hernando, CEO de JHernando.

Juan Francisco Hernando, CEO de JHernando, apunta: “La instalacion
del sorter supone un elemento clave dentro de la operativa del nuevo
centro, ya que facilita una gestion mas eficiente de los envios y
contribuye a reforzar la capacidad de TD Synnex para ofrecer un servicio
mas agil y preciso a sus clientes en Espana y Portugal”.

“Un sistema de clasificacion flexible que responde a las

necesidades actuales del centro y que nos aporta mayor
‘ ‘ eficiencia y capacidad de servicio para Espana y Portugal”, Roger
Hyam, director de Logistica para Iberia en TD Synnex.

Por su parte, Roger Hyam, director de Logistica para Iberia en TD
Synnex, senala: “Desde el inicio del proyecto, la colaboracion con
JHernando ha sido muy fluida y orientada a encontrar la solucion mas
adecuada para nuestra operativa. Su conocimiento técnico y su
capacidad de acompanarnos durante las distintas fases de implantacion
han resultado clave para integrar un sistema de clasificacion flexible que
responde a las necesidades actuales del centro y que nos aporta mayor
eficiencia y capacidad de servicio para Espanay Portugal”.

La colaboracion ha incluido, ademas de la fabricacion y suministro del
equipo, el acompanamiento al cliente durante las diferentes fases del
proyecto, desde el analisis de necesidades y la definicion de la solucion
mas adecuada hasta la integracion del sistema en la operativa del
centro.
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JHernando automatiza el nuevo centro logistico de TD Synnex en
Guadalajara
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1D Synnex, distribuidor lider mundial y agregador de

soluciones para el ecosistema de Tl, ha confiado en
JHernando para automatizar su nuevo centro de
distribucion Llogistica ubicado en Guadalajara. La
companlia especializada en ingenieria, fabricacién e
integracion de soluciones de automatizacion

intraloglstica, ha instalado un sorter TramoSort modular

de maltiples salidas, disenado para mejorar la
clasificacion de mercancias y reforzar la eficiencia de las
operaciones de distribucion de TD Synnex en la peninsula ibérica. TD Synnex ha iniciado
recientemente su actividad en estas instalaciones de Guadalajara, concebidas para aumentar su
capacidad de servicio en Espana y Portugal En este contexto,JHernando ha aportado su
experiencia como ingenieria especializada en sistemas de transporte, clasificacién y
automatizacion, acompanando al distribuidor durante todo el proceso de implantacion y puesta

en marcha de la tecnologia.

Optimizacion operativa

El proyecto desarrollado por JHernando consiste en un sistema de clasificaciéon automatizada
orientado a ordenar y canalizar Los flujos de mercancia hacia sus correspondientes destinos
logisticos. La solucion ayudara a agilizar la preparacién de expediciones, mejorar la distribucién
de cargas por ruta y reducir tiempos operativos, facilitando mayor trazabilidad en un centro
concebido para dar respuesta a un alto volumen de actividad. La implementacion realizada por
JHernando para TD Synnex incluye un Sorter TramoSort de fabricacién propia con capacidad de
hasta 5.000 p/h para clasificar los pedidos por destinos de entrega, clientes o empresa de
transporte. EL sistema cuenta con tres puntos de induccién diferenciados -dos en planta suelo y

uno en entreplanta- segun el tipo de operativa.

Para clasificar la mercancia hacia las 17 salidas donde las rampas mixtas
(motorizadas/gravedad) vuelven a Llevar los paquetes a la planta baja, dispone de un analizador
homologado con bascula de pesaje en continuo, volumétrico por autofocus y lector a cinco
caras mediante camaras. La tecnologia cuenta ademas con un carrusel de recirculacién que
permite mantener la continuidad operativa y evitar paradas en la Linea, optimizando asi el

rendimiento.

“La instalacion del sorter supone un elemento clave dentro de la operativa del nuevo centro, ya
que facilita una gestién mas eficiente de los envios y contribuye a reforzar la capacidad de TD
Synnex para ofrecer un servicio mas aqil y preciso a sus clientes en Espana y Portugal’, apunté
Juan Francisco Hernando, CEO de JHernando. "Desde el inicio del proyecto, la colaboracién con
JHernando ha sido muy fluida y orientada a encontrar La solucién mas adecuada para nuestra
operativa. Su conocimiento técnico y su capacidad de acompanarnos durante las distintas fases
de implantacién han resultado clave para integrar un sistema de clasificacion flexible que
responde a las necesidades actuales del centro y que nos aporta mayor eficiencia y capacidad
de servicio para Espana y Portugal’, senalé Roger Hyam, Director de Logistica para Iberia en TD

Synnex.
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La colaboracién con JHernando no se ha limitado a la fabricacién y suministro del equipo, sino
que se ha acompanado a TD Synnex durante las diferentes fases del proyecto, desde el analisis
de necesidades y la definicién de la solucidon mas adecuada hasta la integracién del sistema en
la operativa del centro.JHernando refuerza asi su posicion como proveedor especializado en
sorters, transportadores y soluciones de automatizacion para centros logisticos, e-commerce,
paqueterfa e industria, ofreciendo proyectos adaptados a cada cliente con soluciones
modulares y escalables para operaciones loglsticas de alta exigencia. Esta vision integral
permite ayudar a sus clientes a incrementar la productividad, mejorar la precisién en la
clasificacion y optimizar Los recursos disponibles en almacenes y centros de distribucion. El
nuevo centro de TD Synnex en Guadalajara prevé convertirse en un nodo estratégico para la
distribucion tecnolégica en la peninsula ibérica. La incorporacién de soluciones automatizadas
punteras como el sorter contribuye a dotar a la instalacién de mayor capacidad operativa,

flexibilidad y eficiencia en el tratamiento de mercanclas.



LOGISTICA

REVISTA INDEPENDENTE DOS PROFISSIONAIS DE LOGISTICA

TD SYNNEX confia na JHernando para automatizar o seu novo

centro logistico em Guadalajara
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A TD SYNNEX, distribuidor mundial e agregador de solu¢Ges para o
ecossistema de Tl, confiou na JHernando para automatizar o seu novo
centro de distribuicdo logistica, localizado em Guadalajara, Espanha.

A empresa, especializada em engenharia, fabrico e integracdo de solugdes
de automatizacdo intralogistica, instalou um sorter TramoSort modular de
mltiplas saidas, concebido para melhorar a classificacdo de mercadorias
e reforcar a eficiéncia das operacoes de distribuicdo da TD SYNNEX na

Peninsula Ibérica.

A TD SYNNEX iniciou recentemente a sua atividade nestas instalacoes de Guadalajara, concebidas para aumentar a sua
capacidade de servico em Espanha e Portugal. Neste contexto, a JHernando contribuiu com a sua experiéncia enquanto
engenharia especializada em sistemas de transporte, classificacdo e automatizagcdo, acompanhando o distribuidor ao
longo de todo o processo de implementacao e arranque da tecnologia.

O projeto desenvolvido pela JHernando consiste num sistema de classificacao automatizada orientado para ordenar e
encaminhar os fluxos de mercadoria para os respetivos destinos logisticos. A solucdo contribuira para agilizar a
preparacao de expedicdes, melhorar a distribuicdo de cargas por rota e reduzir tempos operacionais, proporcionando
uma maior rastreabilidade num centro concebido para responder a um elevado volume de atividade.

Aimplementacao realizada pela JHernando para a TD SYNNEX inclui um Sorter TramoSort de fabrico préprio, com
capacidade de até 5.000 p/h, destinado a classificar encomendas por destinos de entrega, clientes ou empresa de
transporte. O sistema conta com trés pontos de inducdo diferenciados -dois ao nivel do piso térreo e um em mezzanine-
em funcdo do tipo de operacao.

Para classificar a mercadoria para as 17 saidas, onde as rampas mistas (motorizadas e por gravidade) conduzem
novamente os volumes ao piso térreo, o sistema dispde de um DWS homologado com balanca de pesagem em continuo,
medi¢do volumétrica por autofocus e leitor de cinco faces através de cdmaras. A tecnologia conta ainda com um carrossel
de recirculacao que permite manter a continuidade operacional e evitar paragens na linha, otimizando assim o
desempenho.

“Ainstalacdo do sorter representa um elemento fundamental na operacdo do novo centro, uma vez que facilita uma
gestao mais eficiente dos envios e contribui para reforcar a capacidade da TD SYNNEX de oferecer um servigo mais agil e
preciso aos seus clientes em Espanha e Portugal”, afirma Juan Francisco Hernando, CEO da JHernando.

“Desde o inicio do projeto, a colaboragao com a JHernando foi muito fluida e orientada para encontrar a solu¢do mais
adequada a nossa operagao. O seu conhecimento técnico e a sua capacidade de nos acompanhar durante as diferentes
fases de implementacdo foram essenciais para integrar um sistema de classificacao flexivel, que responde as

necessidades atuais do centro e que nos proporciona maior eficiéncia e capacidade de servico para Espanha e Portugal”,
assinala Roger Hyam, Diretor de Logistica para a Ibéria na TD SYNNEX.

A colaboragdo com a JHernando ndo se limitou ao fabrico e fornecimento do equipamento, tendo também incluido o
acompanhamento da TD SYNNEX ao longo das diferentes fases do projeto, desde a anélise de necessidades e a definicdo
da solucdo mais adequada até a integracdo do sistema na operacado do centro.

A JHernando reforca assim a sua posicao como fornecedor especializado em sorters, transportadores e solucdes de
automatizagdo para centros logisticos, e-commerce, distribuicdo de encomendas e industria, oferecendo projetos
adaptados a cada cliente com solu¢des modulares e escalaveis para operagoes logisticas altamente exigentes. Esta
abordagem integral permite ajudar os seus clientes a aumentar a produtividade, melhorar a precisdo na classificacao e
otimizar os recursos disponiveis em armazéns e centros de distribuicao.
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TD SYNNEX confia en
JHernando para automatizar su
nuevo centro logistico de
Guadalagjara

Publicado el 15 junio, 2026 por Alfonso Villamudria

TD SYNNEX, distribuidor lider mundial y agregador de soluciones para el
ecosistema de TI, ha confiado en JHernando para automatizar su nuevo centro de

distribucion logistica ubicado en Guadalajara.
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TD SYNNEX automatiza su nuevo centro logistico de
Guadalajara con una solucién de clasificacion de
JHernando

15/06/2026 E n m

TD Synnex ha confiado en JHernando para automatizar su nuevo centro logistico de Guadalajara mediante la implantacion
de una solucidn de clasificacion disefiada para optimizar la distribucion de mercancias y aumentar la eficiencia operativa de
la compania en la peninsula ibérica.

El proyecto incorpora un sistema de clasificacion automatizada basado en un sorter TramoSort de fabricacion propia, capaz
de gestionar hasta 5.000 paquetes por hora. La solucién permitira ordenar los envios por destinos de entrega, clientes o
empresas de transporte, agilizando la preparacion de expediciones y mejorando la gestion de las rutas logisticas.

-

La instalacion cuenta con tres puntos de induccion diferenciados, dos situados a nivel de suelo y otro en entreplanta, ademas
de un sisterna DWS homologado que integra pesaje en continuo, medicion volumeétrica mediante autofocus y lectura de
codigos en cinco caras a través de camaras. El conjunto se completa con un carrusel de recirculacion que mantiene la
continuidad operativa y evita interrupciones en |a linea de clasificacion.

Segun JHernando, la automatizacion permitira incrementar la trazabilidad de las mercancias y optimizar los tiempos de
procesamiento en un centro concebido para gestionar elevados volumenes de actividad.

“El sorter supone un elemento clave dentro de la operativa del nuevo centro, ya que facilita una gestion mas eficiente de los
envios y contribuye a reforzar la capacidad de servicio a nuestros clientes en Espana y Portugal”, senalé Roger Hyam, director
de Logistica para Iberia de TD Synnex.

La colaboracién entre ambas companias ha abarcado todas las fases del proyecto, desde el analisis de necesidades y el disefio
de la solucion hasta la integracion del sistema en la operativa diaria del centro.

Con esta instalacion, TD Synnex refuerza la capacidad de su nuevo centro logistico de Guadalajara, llamado a convertirse en
un nodo estratégico para la distribucion tecnolégica en la peninsula ibérica.
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TD SYNNEX automatiza su nuevo centro logistico de
Guadalajara con tecnologia de JHernando
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La ingenieria espanola ha disefiado e implantado un sistema de clasificacion automatizada que optimiza

rutas, agiliza expediciones y aumenta la eficiencia operativa. La solucion TramoSort permite a TD SYNNEX
gestionar hasta 5.000 paquetes por hora con mayor trazabilidad y continuidad operativa.

TD SYNNEX ha confiado en la ingenieria espariola JHernando para automatizar su nuevo centro
logistico de Guadalajara, una instalacion clave para reforzar su capacidad de servicio en Espafia y
Portugal.

La compaiiia especializada en soluciones de automatizacion intralogistica ha implantado un sorter
modular TramoSort de multiples salidas, disefiado para mejorar la clasificacion de mercancias y
optimizar la eficiencia de las operaciones de distribucion del mayorista tecnolégico.

Un sistema de clasificacion avanzado

El proyecto desarrollado por JHernando consiste en un sistema de clasificacion automatizada
orientado a ordenar y canalizar los flujos de mercancia hacia sus destinos logisticos
correspondientes. La solucion permite agilizar la preparacion de expediciones, mejorar la
distribucion de cargas por ruta y reducir tiempos operativos, aportando mayor trazabilidad en un
centro concebido para gestionar un alto volumen de actividad.

La instalacién incluye un sorter TramoSort de fabricacion propia con capacidad para hasta 5.000
paquetes por hora, capaz de clasificar pedidos por destino, cliente o empresa de transporte. El
sistema dispone de tres puntos de induccion adaptados a diferentes tipos de operativa. Para dirigir
la mercancia hacia las 17 salidas equipadas con rampas mixtas motorizadas y por gravedad, el
sorter incorpora un analizador homologado con pesaje en continuo, volumetria por autofocus y
lectura a cinco caras mediante camaras.

La solucion integra ademads un carrusel de recirculacion que garantiza la continuidad operativa y
evita paradas en la linea, optimizando el rendimiento global del sistema.

“La instalacion del sorter supone un elemento clave dentro de la operativa del nuevo centro, ya que
facilita una gestion mas eficiente de los envios y contribuye a reforzar la capacidad de TD SYNNEX
para ofrecer un servicio mas agil y preciso a sus clientes en Espaia y Portugal”, afirma Juan
Francisco Hernando, CEO de JHernando.



